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80 % menos limpieza y

30 % mas de vida util de la
banda transportadora en un
importante puerto neerlandés

DATOS DEL PROYECTO

Categoria de producto
Manejo portuario de materiales a granel

Material
Mineral de hierro hUmedo

Anchura de la correa / Capacidad
1400 mm / 5.000 t/h

Instalacion sobre
Juni 2017

TAREA

® |nstalacion de un sistema de sellado
libre de mantenimiento en un punto
critico de transferencia

® Reduccion del derrame de material
y de las emisiones de polvo, asi
como de las paradas y pausas de
mantenimiento asociadas

® Minimizacion de los costos de
desgaste

® Mejora de la salud y seguridad
ocupacional

SOLUCION

16 m AirScrape
1 m Tailscrape

RESULTADO

® 80 % menos limpieza y
mantenimiento

® Reduccion de la limpieza de semanal
a solo dos o cuatro veces al ano

® +30 % de vida util de la banda
transportadora

® Reduccién significativa del derrame
de material

® Mantenimiento minimo de los
sistemas de sellado

® Mejora de la confiabilidad operativa

Altfelder Stral3e 190
47475 Kamp-Lintfort, Germany
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80 % MENOS LIMPIEZA Y 30 % MAS DE VIDA UTIL
DE LA BANDA TRANSPORTADORA

Un importante puerto de manejo de materiales a granel en los Paises
Bajos, especializado en la importacion y manipulaciéon de mineral de
hierro himedo procedente de Sudamérica, enfrentaba importantes
desafios debido al derrame de material, elevadas necesidades de
limpieza y un desgaste excesivo de las bandas transportadoras
causado por sistemas convencionales de sellado.

El sistema transportador, con un ancho de banda de 1.400 mm, una velocidad
de 5 m/s y una capacidad de 5.000 t/h, requeria una solucién de sellado
confiable y de bajo mantenimiento para mejorar la eficiencia operativa, el
cumplimiento ambiental y la disponibilidad a largo plazo de la planta.

Para resolver estos problemas, el cliente reemplazé los sistemas
convencionales por el sistema de sellado sin contacto AirScrape de Scrapetec

en combinaciéon conTailScrape.

El desafio

Los sistemas de sellado convencionales instalados anteriormente generaban
friccién continua entre el faldon y la banda transportadora en movimiento.
Esto provocaba altos niveles mensuales de derrame de material, mas de tres
horas de limpieza por semana, frecuentes intervenciones de mantenimiento y

desgaste prematuro de la banda transportadora.

Ademas, aumentaban los costos laborales, el riesgo de danos en la banda y
las paradas no planificadas. En una operacion de manejo de mineral de hierro
de alto volumen, estas ineficiencias tenian un impacto directo en los costos

operativos y en la productividad de la planta.

La solucion

AirScrape fue seleccionado debido a su disefio sin contacto, que opera sin
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El punto de transferencia antes de la
instalacion: derrame de material en todas las
direcciones debido a un sellado insuficiente.

Preparacidn para la instalacion del sistema
AirScrape mediante pequenas modificaciones
estructurales metalicas en el punto de
transferencia.

Vista de la descarga limpia de material después
de la zona de estabilizacion tras la instalacion
de AirScrape.
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contacto directo con la banda transportadora y elimina completamente la
friccion y el desgaste causados por los sistemas de sellado convencionales.
Combinado conTailScrape, el sistema proporcioné una solucion completa para
reducir derrames, minimizar los requerimientos de mantenimiento y disminuir
los costos operativos totales. Durante la instalacion solo fueron necesarias
pequenas modificaciones estructurales, trabajos de corte y soldadura, asi como
ajustes en las paredes laterales, lo que permitié completar la instalaciéon en
pocas horas.

Los resultados

Los resultados fueron inmediatos y medibles:
e 80 % de reduccidn en limpieza y mantenimiento
e Lalimpieza paso de ser semanal a solo dos o cuatro veces al ano
¢ 30 % mas de vida util de la banda transportadora
e Reduccién significativa del derrame de material
e Mantenimiento minimo del sistema de sellado

e Mejora en la confiabilidad operativa

Al eliminar la friccion entre el faldon y la banda transportadora, se elimind
permanentemente una de las principales causas del desgaste prematuro de la
banda.

Beneficios econémicos y éxito a largo plazo

La significativa reduccion de las tareas manuales de limpieza disminuy® los
costos laborales, redujo el esfuerzo de mantenimiento y minimizo el riesgo de
paradas no planificadas. Solo el aumento del 30 % en la vida util de la banda
genero ahorros considerables en una aplicacion de manejo de mineral de hierro
de alta capacidad.

Los beneficios econdmicos fueron tan convincentes que, después de mas de
cuatro anos de operacion exitosa, el cliente reemplazé las unidades AirScrape
originales y amplio la solucidn a transportadores adicionales y otros sitios
dentro del grupo empresarial.

Conclusion

Este proyecto demuestra que el derrame de material, el alto mantenimiento
y el desgaste de las bandas transportadoras no deben considerarse costos
operativos inevitables.

Con AirScrape yTailScrape, el cliente logré una operacién mas limpia, eficiente
y significativamente mas confiable. Cuando la confiabilidad operativa, la
reduccion de mantenimiento y el retorno de inversién son factores clave, los
sistemas de sellado sin contacto ofrecen una solucion sostenible, rentable y
comprobable.
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