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CASE STUDY

TEAM DUSTFIGHTER IM
EINSATZ

80% weniger
Reinigungsaufwand und
30% langere Fordergurt-
lebensdauer beim Umschlag
von Eisenerz in einem
niederlandischen Hafen.

PROJEKTDATEN

Produktkategorie
Port Bulk Handling

Material
Nasses Eisenerz

Gurtbreite / Fordermenge
1400 mm /5.000 t/h

Zeitpunkt der Installation
Juni 2017

AUFGABENSTELLUNG

® |nstallation eines wartungsfreien
Abdichtungssystems an kritischer
Ubergabestelle

® Reduzierung von Materialaustritt
und Staubemissionen und damit
verbundenen Stillstanden/
Wartungspausen

® VerschleilRkosten minimieren

® Verbesserung des Gesundheits- und
Arbeitsschutzes

LOSUNG

16 m AirScrape
1 m Tailscrape

ERGEBNIS

® 80% weniger Reinigungs- und
Wartungsaufwand

® Reduktion der Reinigung von
wochentlich auf nur zwei- bis viermal
pro Jahr

® +30% Gurt-lebensdauer

® Deutlich reduzierte
Materialverschittung

® Minimale Wartung der
Abdichtungssysteme

® Verbesserte Anlagenzuverlassigkeit

Altfelder Stral3e 190
47475 Kamp-Lintfort, Germany

80% WENIGER REINIGUNGSAUFWAND UND 30%
LANGERE FORDERGURTLEBENSDAUER

Ein grol3er Schiittgutumschlaghafen in den Niederlanden, spezialisiert
auf den Import und die Handhabung von nassem Eisenerz aus
Sludamerika, stand vor erheblichen Herausforderungen durch
Materialverschiittung, hohem Reinigungsaufwand und starkem
Fordergurtverschleild infolge konventioneller Abdichtungssysteme.

Die Forderanlage mit einer Bandbreite von 1.400 mm, einer Band-
geschwindigkeit von 5 m/s und einer Durchsatzleistung von 5.000 t/h
erforderte eine zuverlassige und wartungsarme Abdichtungslosung,

um Betriebseffizienz, Umweltanforderungen und Anlagenverfligbarkeit
nachhaltig zu verbessern.

Zur Lésung dieser Probleme ersetzte der Kunde herkémmliche Skirting-
Blocke durch das kontaktlose Forderband-Abdichtungssystem AirScrape
von Scrapetec in Kombination mitTailScrape.

Die Herausforderung

Die zuvor eingesetzten kontaktbasierten Abdichtungssysteme
verursachten kontinuierliche Reibung zwischen Skirting und
Forderband. Dies fuhrte zu hoher monatlicher Materialverschuttung,
wochentlichem Reinigungsaufwand von mehr als drei Stunden,
haufigen Wartungseinsatzen sowie vorzeitigem Verschleil3 des
Fordergurts.

Zusatzlich stiegen Personalkosten und das Risiko von Gurtschaden
sowie ungeplanten Stillstanden. In einem hochvolumigen
Eisenerzbetrieb hatten diese Ineffizienzen direkte Auswirkungen auf
Betriebskosten und Produktivitat.

Die Lésung
AirScrape wurde aufgrund seines kontaktlosen Designs ausgewahlt,
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Die Ubergabestelle vor der Installation:
Materialaustritt in alle Richtungen durch
unzureichende Abdichtung.

Vorbereitung fur die Installation des AirScrape-
Systems durch kleinere metallbauliche
Anpassungen an der Ubergabestelle.

Blick auf den sauberen Materialaustritt
hinter der Beruhigungszone nach AirScrape-
Installation.
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das ohne direkten Kontakt zum Férderband arbeitet und dadurch
Reibung sowie bandbedingten Verschleild vollstandig vermeidet.

In Kombination mitTailScrape entstand eine vollstandige Losung zur
Reduzierung von Verschiittungen, Minimierung des Wartungsaufwands
und Senkung der Gesamtbetriebskosten. Flir die Installation waren
lediglich kleinere metallbauliche Anpassungen, Schneid- und
Schweil3arbeiten sowie die Anpassung der Seitenwande erforderlich,
sodass der Einbau innerhalb weniger Stunden erfolgen konnte.

Die Ergebnisse
Die Ergebnisse waren unmittelbar messbar:

® 80 % weniger Reinigungs- und Wartungsaufwand

¢ Reduktion der Reinigung von wadchentlich auf nur zwei- bis viermal
pro Jahr

30 % langere Lebensdauer des Fordergurts

Deutlich reduzierte Materialverschuttung

Minimale Wartung der Abdichtungssysteme

e Verbesserte Anlagenzuverlassigkeit

Durch den Wegfall der Reibung zwischen Skirting und Férderband
konnte eine der Hauptursachen flir vorzeitigen Gurtverschleild dauerhaft
eliminiert werden.

Wirtschaftlicher Nutzen und langfristiger Erfolg

Die deutliche Reduzierung manueller Reinigungsarbeiten senkte
Personalkosten, verringerte Wartungsaufwand und reduzierte das
Risiko ungeplanter Stillstande. Besonders die um 30 % verlangerte
Fordergurtlebensdauer fihrte zu erheblichen Einsparungen in einer
Anlage mit hohem Materialdurchsatz.

Der wirtschaftliche Nutzen war so lGiberzeugend, dass der

Kunde die ursprunglichen AirScrape-Einheiten nach mehr als

vier Jahren erfolgreichem Betrieb ersetzte und die Losung auf
weitere Forderanlagen sowie zusatzliche Standorte innerhalb der
Unternehmensgruppe ausweitete.

Fazit

Dieses Projekt zeigt, dass Materialverschiittung, hoher
Wartungsaufwand und Fordergurtverschleild keine unvermeidbaren
Betriebskosten sein missen.

Mit AirScrape undTailScrape kann der Kunde seine Forderanlage
sauberer, wirtschaftlicher und deutlich zuverlassiger betreiben. Wenn
Betriebssicherheit, Wartungsreduktion und ROI entscheidend sind, bietet
die kontaktlose Forderbandabdichtung eine nachhaltige und messbare
Losung.
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